PANAS, spol. s r.o.

DREVOOBRABECI STROJE A TECHNOLOGIE

VYHODA

2 pinohodnotné radiusy
R1+R2 na frézach i cidlinach!

Olepovaci stroj s predfrézovaci jednotkou

olepovaciho stroje urceného pro flexibilni a vy-
soce kvalitni olepovani v zakazkoveé vyrobé.

\- Kompaktni model nadstandardné vybaveného
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HLAVNi PREDNOSTI:

Moznost 3 dokongovacich agregati soucasné: RADIUSOVE CIDLINY — PLOSNE CIDLINY - LESTICi KARTACE

R1 mm
R2 mm

Predfrézovaci jednotka Vypustna vaniéka PUR/EVA Multiprofilové nastroje Multifunkéni kapovani
2x DIA néstroj o @ 80 mm s auto- Provedeni vanitky s moznosti Moznost osazeni frézovaci Kapovaci jednotka je ve standardu
matickym pfiskokem/odskokem. vypusténi lepidla do spodni jimaci jednotky a radiusovych cidlin vybavena funkci automatického
Vykové nastavitelna. nadobky. Idealni pro PUR lepidio multiprofilovymi nastroji s radiusy zaobleni predni a zadni hrany dilce.
x , e e a zmeénu barvy. R1aR2 mm.
Casované ofukovani bocni ofrézo- B . o o
vané hrany. Vanicku Ize snadno vyjmout ze Perfektni vysledek opracovani ABS ‘ M 1 \l \l

stroje ven (véetné nanaseciho hran tl. 1a 2 mm! IV _'\I_ Al

valecku). kolmé sikmé s radiusem

Podavaci systém

Pés sestaveny z ¢lanki pohanény
robustnim podavacim fetézem.
Horni pfitlacny ocelovy trdmec se
2 fadami pogumovanych kolecek
s lozisky.
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POPIS HLAVNICH JEDNOTEK:

Ovladaci panel Eye-S Kapovaci jednotka Frézovaci jednotka Radiusové cidliny

Velky barevny dotykovy displej Pilovy kotou€ osazeny pfimo Dva vysokofrekvenéni motory Perfektni dokonCeni radiusové
(25 cm) s prehlednym uZiva- na vysokofrekvenénim motoru (0,35 kW kazdy). Mechanické hrany R2 mm. Rotacni kopirovace
telskym rozhranim pro snadné (0,19 kW) s pojezdem po linear- pocitadlo pro rychlé nastaveni. z ¢ela i od plochy. Mechanické

a intuitivni ovladani stroje. nich voditkach. Rotaéni kopirovace z Gela i od pocitadlo pro rychlé nastaveni.
Zobrazeni pracovnich programii, plochy.

teploty lepidla, chybovych hlaseni,
statistiky olepovani.

DalSi volitelné pfisluSenstvi:

Drazkovaci agregat
Slouzi pro vytvoreni drazek pro zada korpusil.
Sitka drazky az 4 mm, hloubka 1 - 8 mm, max. 20 mm od kraje.

Antiadhezivni postiik
Umistény na vstupu stroje. Zabrafuje pfichyceni lepidla na lamino
v blizkosti lepené spary a tim zvySuje kvalitu dokonceni.

Nestingové kopirovace
Osazeni 3 ks kopirovacich rolen na horni agregaty fréz a cidlin pro
moznost olepeni jiZ predvrtanych dilcd.

Plosné cidliny Lestici kartace Efefie!'f?"}’?jéni hrany dl"c,f e ot ore et b
Odstranéni prebytku lepidla/hrany Horni a spodni latkové kartace pro : plr: (Ij]t;%ge hanasecim valeckem a slouzi pro predehfati bocni

od plochy. Velké rotacni kopirovae  perfekini dokonceni lesku hran
a presné nastaveni pozice noze a jejich ocisténi. :
pomoci otoéného Sroubu. :  Pneumatické ON/OFF vyfazeni jednotek
i Moznost odstaveni pracovnich jednotek z ovladaciho panelu: radiusové
frézy, radiusové cidliny, plosné cidliny.

ZvySuije kvalitu olepovani zejména v chladném pracovnim prostredi.

Zastavbové rozméry §

Technické parametry §
3314 8

Tloustka civkové hrany mm 04az3 | — B E
Max. tioustka naklizku mm 5 Y\ ' ' E
O . O] i R g
VySka dilce mm 8az 50 ol e '\ © | e %
Rychlost posuvu m/min 7 R e 55 % P rl g
Min. $itka dilce (civkova hrana) mm 110 S— — =
Min. délka dilce (civkova hrana) mm 190 _ 2 2 g
%
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https://www.panas.cz/cs/stroje/detail/me-35-t

