PANAS, spol. s r.o.

DREVOOBRABECI STROJE A TECHNOLOGIE

PIné automaticka olepovacka hran

olimpic 500 hp VYHODA

2 pinohodnotné radiusy
R1+R2 na frézach i cidlinach!
Na prani i na rozkovaci.

PIné vybaveny olepovaci stroj
vhodny pro stfedné velké
zakazkové provozy.

HLAVNi ZNAKY:

»

R1 mm

R2 mm

aimé Sikme

SGP-E vanicka pro PUR/EVA

Multiprofilové nastroje R1+R2

Osazeni frézovaci jednotky a radi-
usovych cidlin multiprofilovymi
nastroji s radiusy R1 a R2 mm
véetné servorizeni pro plné au-
tomatické nastaveni z oviadaciho
panelu.

2 motorovy rozkovaé

Multifunkéni kapovani
Kapovaci jednotka je tvorena

2 samostatnymi motory, kazdy
osazeny 2 pary kotouci (rovny +
s radiusem).

Moznost opracovani predni

Vysokd flexibilita stroje diky roz-
kovaci jednotce se 2 nezavislymi
motory. Kazdy motor je vybaven
servorizenim.

Moznosti pouziti:

Provedeni nanaSeci jednotky
s vani¢kou umisténou nad
valeckem.

Moznost vypusténi lepidla do
spodni jimaci nadobky. Idealni

pro PUR lepidlo a rychlou zménu
barvy.

Minimalni tloustka lepené
spary.
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a zadni hrany dilce, pficemz rozky
zlistavaji ostré (vhodné napr. pro
police).

- rozkovani predni a/nebo zadni
hrany

- frézovani od plochy (horni a/
nebo spodni)

- rozkovani + frézovani najednou
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Na pi‘ani moznost osazeni nastrojli
R1 a R2 mm i na rozkovaci
jednotku.

is more
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POPIS OSTATNICH JEDNOTEK:

Ovladaci panel Eye-S

Velky barevny dotykovy displej
(38 cm) s prehlednym uziva-
telskym rozhranim pro snadné

a intuitivni ovladani stroje.
Zobrazeni pracovnich programii,
teploty lepidla, chybovych hlaseni,
reportu vyroby, pokyn(i k Gdrzbé.

NA PRANI
Predehfivaci jednotka
MultiMelter PUR/EVA

UrCena pro PUR i EVA lepidio ve
formé granulatu nebo ve 250 g
patronach.

Bezdusikové uzaviené provedeni
s uchovanim lepidla az 3 dny bez
nutnosti udrzby.

Moznost vyjmuti nespotiebova-
né patrony.

Multiradiusové frézy Multiradiusové

Vybavené multiprofilovymi nastroji
pro plnohodnotné opracovani
tenkych hran (0,3-0,9 mm), ABS
hran R1 a R2 mm a naklizka

(6 mm).

Kazdy motor (0,65kW) je poloho-
van 2 servomotory.

Rotacni kopirovace z Cela i od
plochy.

2 servomotory.

plochy.

Vybavené multiprofilovymi nastroji
pro plnohodnotné opracovani ABS
hran R1 a R2 mm.

Kazda cidlina je polohovana

Rotacni kopirovace z Cela i od

cidliny Plosné cidliny

zbytki lepidla ¢i k odstranéni
menSiho presahu hrany od
plochy.

Ofukovani Ziletkovych nozil a na-
pojeni na odsavani.

Dalsi volitelné prisluSenstvi:

Nestingové kopirovace
Moznost olepovani jiz predvrtanych dilct.

Predehiev bocni hrany dilce

Keramicky zafi¢ umistény pred nanaSecim valeckem.
Elektronické vstupni pravitko

Umoziiuje stejny rozmér dilct pred i po olepeni.
Podpérny vzduchovy stiil na vstupu

Usnadriuje zakladani dilcC.

Opracovani dilcii bez hrany
Ofrézovani radiust bez hrany (napf. MDF dvitka).

Zastavhové rozméry

Technické parametry

Tloustka civkové hrany

Max. tloustka naklizku

Vyska dilce

Rychlost posuvu

Min. Sifka dilce (civkova hrana)
Min. délka dilce (civkova hrana)
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pobocky: Praha, Brno, Doudleby nad Orlici
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UrCené pro odstranéni pfipadnych

Veskeré obréazky jsou pouze ilustrativni a mohou zobrazovat vybavu na prdni.

is more


https://www.panas.cz/cs/stroje/detail/olepovaci-stroj-olimpic-500-hp

